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ASSUNTO — . , . 

amburo centratore (1) centratore per macchine mettifiltro, il tamburo centratore (1) essendo provvisto di 
sdi (12) assiali esteme mobili con il tamburo centratore (1) attprno ad un asse longitudinale (2) di 
>tazione ed atte a ricevere rispettivi filtri doppi (5), almeno parte dei quali sono lateralmente spostati, 
ingo le relative sedi (12), rispetto ad un piano di riferimento (T) trasversale centrale; ciascuna sede (12) 
lloggiando un rispettivo elemento di fermo (40) mobile con la relativa sede (12) attomo all'asse 
mgitudinale (2) di rotazione e disposto da una rispettiva banda del piano di riferimento (T) per definire 
ha posizione centrata del relativo filtro doppio (5), ed un dispositivo di spinta (29) per spostare 
ssialmente il relativo filtro doppio (5) contro il relativo elemento di fermo (40); gli elementi di fermo (40) 
efinendo una prima ed una seconda successione (41, 42) di elementi di fermo (40), le quali sono 
isposte da bande opposte del piano di riferimento (T) e sono ambedue accoppiate ad un dispositivo di 
jgolazione (31) di posizione mobile attorno all'asse longitudinale (2) di rotazione ed atto ad impartire 
lie due successioni (41, 42) degli spostamenti uguali ed opposti lungo I'asse longitudinale (2) di 
atazione. (Figura 2) 
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DESCRIZIONE 

deU'invenzione industriale dal titolo: 
"Tamburo centratore per macchine mettifiltro." 

a nome di G.D S.p.A., di nazionalita italiana, con sede a 40133 
BOLOGNA, Via Battindarno, 91 . 

Inventori designati: Umberto ZANETTI, Gianluca BERHNELLI, 
Alessandro GOBBI, Fiorenzo DRAGHETTI. 

Depositata il: X 1 . "M..2QQ3.. Domanda N°. . BQ2O0»A 00 0 6 8? 

La presente invenzione e relativa ad un tamburo centratore per 
macchine mettifiltro. 

Nelle macchine mettifiltro e noto alimentare degli spezzoni di filtro, 
di lunghezza pari a quella di un numero pari di filtri, normalmente 
quattro o sei, alTinterno di una tramoggia, dalla quale gli spezzoni 
vengono prelevati tramite un tamburo estrattore prowisto di una 
serie di sedi periferiche uniformemente distribuite attorno al 
tamburo estrattore ed atte a ricevere e trattenere per aspirazione 
rispettivi spezzoni. Ciascuno di questi spezzoni viene avanzato dal 
tamburo estrattore attraverso una stazione di taglio, in cui lo 
spezzone stesso viene tagliato in una serie di spezzoni piu corti 
costituenti rispettivi filtri doppi, ossia di lxmghezza doppia di quella 
di un filtro per sigarette, disposti coassiali airintemo della rispettiva 
sede. 

I filtri doppi di ciascuna serie vengono quindi tfasferiti ad \m 
tamburo sfasatore, che li sfasa angolarmente uno rispetto alFaltro 
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formando, lungo la propria periferia, un numero di file di filtri doppi 
pari a quello dei filtri doppi ricavati da ciascuno spezzone. Lungo 
ciascuna di queste file, i filtri doppi sono distribuiti con un primo 
passo costante, uguale per tutte le file, attorno all'asse del tamburo 
sfasatore, e ciascun spezzone doppio di ciascuna fila e sfalsato, 
rispetto ad un corrispondente spezzone di una fila adiacente, di un 
secondo passo di lunghezza pari ad un sottomultiplo del primo 
passo. 

I filtri doppi cosi sfalsati vengono quindi alimentati ad un tamburo 
centratore, il quale rimescola, tramite traslazione laterale, le file 
ottenendo un'unica fila, lungo la quale i filtri doppi sono distribuiti 
con il citato secondo passo. Questa unica fila viene quindi 
alimentata, in modo noto, ad una linea di avanzamento di spezzoni 
di sigaretta per realizzare delle sigarette doppie. 
Sui tamburi centratori noti il rimescolamento delle file viene 
normalmente eseguito tramite profili convergent! esterni fissi, i 
quali impegnano progressivamente le file di spezzoni doppi facendo 
slittare gli spezzoni doppi stessi assialmente lungo le relative sedi 
fino a disporli allineati gli uni agli altri in una posizione centrale 
normalmente centrata rispetto ad un piano di riferimento trasversale 
ad un asse di rotazione del tamburo centratore. 
I tamburi centratori noti del tipo sopra descritto, sebbene 
perfettamente funzionali, presentano alcuni inconvenienti, che si 
manifestano in occasione di un qualsiasi cambiamento di formato, il 
quale richiede, normalmente, la sostituzione e/o lo smontaggio ed il 



rimontaggio dei citati profili con conseguenti tempi relativamente 
lunghi di fermo macchina. 

Scopo della presente invenzione e realizzare un tamburo centratore 
perfezionato, il quale sia esente dairinconveniente sopra descritto. 
Secondo la presente invenzione viene realizzato un tamburo 
centratore secondo quanto licitato nella rivendicazione 1 e, 
preferibilmente, in una qualsiasi delle rivendicazioni successive 
dipendenti direttamente o indirettamente dalla rivendicazione 1. 
La presente invenzione verra ora descritta con riferimento ai disegni 
annessi, che ne illustrano un esempio di attuazione non limitativo, in 
cui: 

- la figura 1 illustra in vista prospettica schematica una preferita 
forma di attuazione del tamburo centratore della presente 
invenzione; 

- la figura 2 e una sezione sostanzialmente assiale del tamburo 
centratofe della figura 1; e 

- la figura 3 illustra in vista prospettica esplosa un particolare delle 
figure 1 e 2. 

Nelle figure allegate, con 1 e indicato, nel suo complesso, un 
tamburo centratore sostanzialmente cilindrico montato girevole 
attorno ad un proprio asse longitudinale 2 ed atto a ricevere due file 
3 e 4 di filtri doppi 5 fra loro affiancate, le quali sono disposte da 
bande opposte di un piano T di riferimento trasversale alPasse 
longitudinale 2 e sostanzialmente centrale, e sono fra loro sfalsate 
angolarmente attorno all'asse 2, ed a rimescolare le due file 3 e 4 



attraverso il piano T di riferimento in modo da ottenere un'unica fila 
6, la quale e centrata rispetto al piano T di riferimento e comprende 
una successione di filtri doppi 5 disposti parallelamente all'asse 2 e 
distribuiti attorno all'asse 2 con un passo pari alia meta di un passo 
di distribuzione dei filtri doppi 5 lungo le file 3 e 4. 
Secondo quanto meglio illustrato nella flgura 2, il tamburo 
centratore 1 comprende un mantello 7 sostanzialmente cilindrico, 
coassiale all'asse longitudinale 2, girevole attorno all'asse 
longitudinale 2 ed attraversato dal piano T di riferimento. H 
mantello 7 presenta esternamente una superficie cilindrica 8, una cui 
parte centrale porta collegato un manicotto 9 a diametro maggiorato 
disposto centrato rispetto al piano T di riferimento, assialmente 
limitato da due spallamenti 10 anulari ed esternamente limitato da 
una superficie cilindrica 11 coassiale all'asse longitudinale 2 e 
presentante una pluralita di scanalature 12 a sezione sostanzialmente 
semicilindrica, ciascuna delle quali definisce una sede per un 
relativo filtro doppio 5. In particolare, le scanalature 12 sono 
parallele all'asse longitudinale 2, sono uniformemente distribuite 
attorno all'asse longitudinale 2 e si estendono attraverso il piano T 
di riferimento. Ciascuna scanalatura 12 e atta a ricevere un 
rispettivo filtro doppio 5 originariamente disposto tutto da una 
stessa parte del piano T di riferimento. In particolare, nell'esempio 
illustrato, se si prendono in considerazione due scanalature 12 
adiacenti, i relativi filtri doppi 5 sono originariamente disposti da 
bande opposte del piano T di riferimento. 
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Sempre con riferimento alia figura 2, il mantello 7 e posteriormente 
aperto, presenta una superficie 13 interna cilindrica coassiale 
all'asse longitudinale 2 ed e anteriormente limitato da una parete di . 
fondo 14 presentante una superficie interna 15, attraverso la quale e 
ricavata una cavita 16 cilindrica coassiale alPasse longitudinale 2 ed 
a sua volta presentante una superficie di fondo 17 attraversata da un 
foro 18 passante. II foro 18 e coassiale all'asse longitudinale 2 e 
pone in coraunicazione la cavita 16 con una cavita 19 ricavata su 
una superficie esterna 20 della parte di fondo 14. 
Airinterno di una porzione posteriore della superficie interna 13 e 
calzata a tenuta di fluido l'estremita di un albero motore 21 
prowisto di un'appendice assiale 22 terminate, alia cui estremita 
libera e collegata una testa 23 cilindrica disposta in battuta contro la 
superficie di fondo 17 della cavita 16 e prowista di un'appendice 
24 cilindrica di centraggio, la cui superficie esterna e accoppiata alia 
superficie interna del foro 18 e la cui lunghezza e inferiore a quella 
del foro 18. 

II collegamento angolare dell' albero motore 21 al mantello 7 e 
realizzato tramite un piattello.25 cilindrico disposto anteriormente 
alia parete di fondo 14, parzialmente alloggiato airinterno della 
cavita 19, angolarmente fissato rispetto air albero motore 21 tramite 
una spina 26 e collegato alia testa 23 tramite viti 27 assiali, le quali 
serrano la parete di fondo 14 fra la testa 23 ed il piattello 25. 
Secondo quanto illustrato nella figura 2, al mantello e associate un 
dispositivo centratore 28 comprendente un circuito di aspirazione 



29, un dispositivo di fermo 30 ed un dispositivo di regolazione 31 
del dispositivo di fermo 30. 

II circuito di aspirazione 29 comprende una pompa aspirante nota e 
non illustrata, un cui ingresso e collegato ad un condotto 32 cieco 
ricavato lungo l'albero motore 21 e l'appendice assiale 22 
coassialmente all'asse longitudinale 2, una camera 33 definita, 
all'interno del mantello 7 ed attorno all'appendice assiale 22, fra 
l'estremita dell'albero motore 21 e la parete di fondo 14 e collegata 
al condotto 32 tramite fori 34 radiali, e due corone 35 e 36 di fori 37 
radiali ricavati attraverso il mantello 7 ed il manicotto 9 e 
comunicanti, ciascuno, con una rispettiva scanalatura 12. Le due 
corone 35 e 36 sono disposte da bande opposte del piano di 
riferimento T e ad una distanza dal piano di riferimento T maggiore 
della lunghezza di un filtro doppio 5 di lunghezza massima 
ricevibile dal tamburo centratore 1; ed i fori 37 di ciascuna corona 
35, 36 sono distribuiti attorno all'asse longitudinale 2 con un passo 
pari al doppio del passo di distribuzione delle scanalature 14 e sono 
sfalsati, rispetto ai fori 37 dell'altra corona 36, 35 ed attorno all'asse 
longitudinale 2, di un passo pari al passo di distribuzione delle 
scanalature 14. Da quanto sopra esposto discende che, se una 
scanalatura 14 comunica con un foro 37 della corona 35, le due 
scanalature 14 adiacenti comunicano con rispettivi fori 37 della 
corona 36. 

II dispositivo di fermo 30 comprende due anelli 38 e 39, i quali sono 
calzati folli sulle porzioni del mantello 7 che sporgono aU'esterno 



del manicotto 9, con l'anello 38 interposto fra il piano di riferimento 
T ed il piattello 25 e disposto da banda opposta del piano di 
riferimento T rispetto alia corona 36, e sono prowisti di rispettivi 
did 40 assiali, ciascuno dei quali si estende dal relativo anello 38, 
39 verso raltro anello 39, 38, impegna in modo assialmente 
scorrevole una rispettiva scanalatura 14 dalla parte della scanalatura 
14 stessa presentante il relativo foro 37 e presenta una lunghezza 
inferiore alia meta della lunghezza delle scanalature 14, ma 
sufficiente a ricoprire, in qualsiasi condizione operativa, il relativo 
foro 37. Da quanto sopra esposto discende che i diti 40 degli anelli 
38 e 39 definiscono rispettive successioni 41, 42 di diti 40 disposte 
da bande opposte del piano di riferimento T, che i diti 40 di 
ciascuna successione 41, 42 sono distribuiti attorno all'asse 
longitudinale 2 con un passo pari al doppio del passo di 
distribuzione delle scanalature 14 e sono sfalsati, rispetto ai diti 40 
dell'altra successione 42, 41 ed attorno all'asse longitudinale 2, di 
un passo pari al passo di distribuzione delle scanalature 14; e che, se 
una scanalatura 14 e impegnata da un dito 40 della successione 41, 
le due scanalature 14 adiacenti sono impegnate da rispettivi diti 40 
della successione 42. 

I diti 40, mostrati nelle figure allegate integrati ai rispettivi anelli 38 
e 39, possono convenientemente essere separati dagli anelli 38 e 39 
e a questi fissati, ad esempio tramite viti. 

Ciascun dito 40 presenta una superficie 43 di estremita rivolta verso 
il piano di riferimento T e costituente una superficie di arresto per 
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un relativo filtro doppio 5 alloggiato airinterno della relativa 
scanalatura 14 e presenta, dalla parte rivolta verso il mantello 7, una 
scanalatura 44 assiale, la quale comunica, in qualsiasi condizione 
operativa, con il relativo foro 37 e sfocia all'estemo attraverso la 
superficie 43 di estremita. 

H dispositivo di regolazione 31 comprende un corpo anulare 45, il 
quale e montato e fissato airinterno di una scanalatura 46 anulare 
ricavata sulla periferia del piattello 25 coassialmente all'asse 
longitudinale 2, ed alloggia girevole una corona 47 dentata coassiale 
all'asse longitudinale 2 e presentante una dentatura estema 
accoppiata ad una pluralita di pignoni 48 (nella fattispecie i pignoni 
48 sono in numero di tre, ma potrebbero essere in numero 
differente) uniformemente distribuiti attorno all'asse longitudinale 2 
e ad asse parallelo all'asse longitudinale 2, e ad una pluralita di 
pignoni 49 (nella fattispecie i pignoni 49 sono in numero di tre, ma 
potrebbero essere in numero differente) uniformemente distribuiti 
attorno all'asse longitudinale 2, ad asse parallelo all'asse 
longitudinale 2 ed alternati, lungo la corona 47, ai pignoni 48. 
Ciascun pignone 48 e calettato sulla estremita di una rispettiva vite 
50, la quale fuoriesce dal corpo anulare 45 parallelamente all'asse 
longitudinale 2 ed impegna un relativo foro filettato 51 ricavato 
assialmente neH'anello 38 per realizzare, con l'anello 38 stesso, un 
relativo accoppiamento 52 vite-madrevite. 

Ciascun pignone 49 e calettato sulla estremita di una rispettiva asta 
53, la quale fuoriesce dal corpo anulare 45 parallelamente all'asse 



longitudinale 2 ed impegna una relativa scanalatura 54 assiale 
ricavata sulla superficie interna deiranello 38 ed un relativo foro 
passante 55 assiale ricavato nello spessore del manicotto 9, e 
presenta una estremita filettata 56, la quale impegna un relativo foro 
filettato 57 ricavato assialmente nell'anello 39 per realizzare, con 
l'anello 39 stesso, un relativo accoppiamento 58 vite-madrevite. 
Ciascun pignone 48, 49 e prowisto di un innesto 59 per brugola 
raggiungibile dalFesterno ed atto a permettere Pazionamento 
manuale della corona 47. 

In uso, prima di alimentare due file 3 e 4 di filtri doppi 5 sul 
tamburo centratore 1 airinterno di rispettive scanalature 12 e da 
bande opposte del piano di riferimento T, il dispositivo di 
regolazione 31 viene azionato in modo da fare traslare gli anelli 38 e 
39 fino a portare le superfici 43 di estremita dei relativi diti 40 ad 
una distanza dal piano di riferimento T pari alia meta della 
lunghezza dei filtri doppi 5 che il tamburo centratore 1 deve 
ricevere. Relativamente al tamburo centratore 1 descritto, il 
dispositivo di regolazione 1 viene azionato ruotando manualmente 
in un senso o nelPaltro uno dei pignoni 48, 49 tramite una brugola 
(non illustrata). Infatti, alia rotazione di uno dei pignoni 48, 49 
corrisponde una rotazione della corona 47 attorno all'asse 
longitudinale 2 ed una rotazione di tutti i pignoni 47 e 48 con 
conseguenti spostamenti assiali in sensi opposti dei due anelli 38 e 
39 e regolazione della posizione delle superfici 43 di estremita dei 
relativi diti 40 lungo le relative scanalature 12 e rispetto al piano di 
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riferimento T. 

Da quanto precede risulta chiaramente che un qualsiasi 
cambiamento di formato che comportasse Tutilizzazione di filtri 
doppi 5 di diversa lunghezza puo essere effettuato in tempi 
relativamente brevi e senza smontare e rimontare alcuna parte del 
tamburo centratore 1. 

Owiamente, secondo varianti non illustrate, il dispositivo di 
regolazione 31 puo essere motorizzato in vario modo, per esempio 
motorizzando uno dei pignoni 48, 49 o, piu semplicemente, 
motorizzando la corona 47. In questi casi, il dispositivo di 
regolazione 31 potrebbe essere cohvenientemente gestito in modo 
automatico da una unita di controllo di cambio formato sulla base di 
dati memorizzati in funzione dei vari formati. 

Ciascun filtro doppio 5 alimentato al tamburo centratore 1 cosi 
regolato si dispone airinterno di una relativa scanalatura 12 da 
banda opposta del piano di riferimento T rispetto alia superficie 43 
di estremita del relativo dito 40 in posizione trasversalmente 
allineata con gli altri filtri doppi 5 della relativa fila 3, 4, e viene, 
quindi, quasi immediatamente spostato assialmente dalla spinta a lui 
applicata dall'aria aspirata attraverso la scanalatura 44 del relativo 
dito 40 fino ad arrestarsi a contatto della relativa superficie 43 di 
estremita del relativo dito 40 in posizione trasversalmente allineata 
con i precedenti filtri doppi 5 per formare la fila 6. 
L'esempio di attuazione descritto e relativo ad un tamburo 
centratore 1 atto a ricevere due file di filtri doppi 5. F chiaro che, 



nel caso in cui le file di filtri doppi 5 siano piu di due, per esempio 
tre o quattro, il dispositivo centratore 28 deve essere modificato. 
Per esempio, nel caso in cui le file di filtri doppi 5 siano tre, 
dovranno essere utilizzati due anelli 38 e 39 di cui uno, per esempio 
l'anello 38, viene munito di due successioni di diti 40 e l'altro di 
una sola successione di diti 40. I diti 40 delle due successioni 
collegate all'anello 38 presenteranno lunghezze differenti per 
mantenere i filtri doppi 5 di una delle relative due file in posizione 
centrata rispetto al piano di riferimento T e per permettere ai filtri 
doppi 5 dell'altra delle relative due file di spostarsi assialmente fino 
a centrarsi rispetto al piano di riferimento T. 

Nel caso in cui, invece, le file di filtri doppi 5 siano quattro, 
ambedue gli anelli 38 e 39 saranno muniti di due successioni di diti 
40. 
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RIVENDICAZIONI 

1) Tamburo centratore per macchine mettifiltro, il tamburo 
centratore (1) comprendendo un mantello (7) sostanzialmente 
cilindrico presentante un asse longitudinale (2) ed un piano 
trasversale di riferimento (T) ed atto a ruotare attorno al detto asse 
longitudinale (2); una successione di sedi (12) ricavate esternamente 
sul detto mantello (7) parallelamente al detto asse longitudinale (2) 
ed uniformeraente distribuite attorno al detto asse longitudinale (2); 
ciascuna detta sede (12) essendo atta a ricevere un rispettivo 
spezzone di filtro (5), ed almeno parte dei detti spezzoni di filtro (5) 
essendo lateralmente spostati, lungo le relative dette sedi (12), 
rispetto al detto piano di riferimento (T); ed il tamburo centratore 

(1) comprendendo mezzi centratori (28) atti ad agire su ciascun 
detto spezzone di filtro (5) lateralmente spostato per disporlo, lungo 
la relativa detta sede (12), in una posizione centrata rispetto al detto 
piano di riferimento (T), ed essendo caratterizzato dal fatto che i 
detti mezzi centratori (28) sono accoppiati al detto mantello (7) per 
ruotare con il mantello (7) stesso attorno al detto asse longitudinale 

(2) e comprendono, per ciascuna detta sede (12), un elemento di 
fermo (40) disposto da una rispettiva banda del detto piano di 
riferimento (T) per definire una posizione centrata del relativo detto 
spezzone di filtro (5) e mezzi di spinta (29) per spostare assialmente 
il relativo detto spezzone di filtro (5) contro il relativo detto 
elemento di fermo (40); gli elementi di fermo (40) definendo una 
prima ed una seconda successione (41, 42) di elementi di fermo (40) 



disposte da bande opposte del detto piano di riferimento (T); e 
mezzi di regolazione (31) essendo previsti per impartire alle dette 
due successioni (41, 42) degli spostamenti uguali ed opposti lungo il 
detto asse longitudinale (2). 

2) Tamburo secondo la rivendicazione 1, in cui i detti mezzi di 
spinta (29) sono mezzi pneumatici. 

3) Tamburo secondo la rivendicazione 1 o 2, in cui i detti mezzi di 
spinta (29) sono mezzi di aspirazione sfocianti all'interno della 
relativa detta sede (12) dalla stessa parte del relativo detto elemento 
di fermo (40) rispetto al detto piano di riferimento (T). 

4) Tamburo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 3, in 
cui ciascun detto elemento di fermo (40) comprende un dito (40) 
alloggiato in modo assialmente scorrevole airinterno della relativa 
detta sede (12) e presentante una superficie (43) di estremita rivolta 
verso il detto piano di riferimento (T) e costituente una superficie di 
arresto per il relativo detto spezzone di filtro (5). 

5) Tamburo secondo la rivendicazione 4, in cui i detti mezzi di 
spinta (29) sono mezzi di aspirazione sfocianti all'interno della 
relativa detta sede (12) in corrispondenza della detta superficie (43) 
di estremita. 

6) Tamburo secondo la rivendicazione 5, in cui i detti mezzi di 
spinta (29) comprendono un foro (37) di aspirazione sfociante 
all'interno della relativa detta sede (12) al disotto del relativo detto 
dito (40), ed una scanalatura (44) ricavata lungo il detto dito (40), 
comunicante con il relativo detto foro (37) di aspirazione e 
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terminante in corrispondenza della detta superficie (43) di estremita. 

7) Tamburo secondo una delle precedenti rivendicazioni, in cui gli 
elementi di fermo (40) di ciascuna detta successione sono solidali 
fra loro. 

8) Tamburo secondo le rivendicazioni 4 e 7, in cui le dette prima e 
seconda successione (41, 42) comprendono un primo e, 
rispettivamente, un secondo corpo anulare (38, 39) coassiali al detto 
asse longitudinale (2), disposti assialmente all'esterno delle dette 
sedi (12) e da bande opposte del detto piano di riferimento (T) e 
colleganti i relativi detti diti (40) fira loro; i detti corpi anulari (38, 
39) essendo assialmente mobili rispetto al detto mantello (7) ed 
essendo accoppiati ai detti mezzi di regolazione (3 1). 

9) Tamburo secondo la rivendicazione 8, in cui i detti mezzi di 
regolazione (31) comprendono almeno un primo accoppiamento 
(52) vite-madrevite comprendente una vite (50) estendentesi 
parallelamente al detto asse longitudinale (2) ed una madrevite (51) 
ricavata attraverso il detto primo corpo anulare (38); almeno un 
secondo accoppiamento (58) vite-madrevite di senso opposto al 
detto primo accoppiamento (52) vite-madrevite e comprendente una 
vite (56) estendentesi parallelamente al detto asse longitudinale (2) 
ed una madrevite (57) ricavata attraverso il detto secondo corpo 
anulare (39); ed una corona dentata (47) coassiale al detto mantello 
(7) e montata per ruotare, rispetto al detto mantello (7), attorno al 
detto asse longitudinale (2); ciascuna detta vite (51; 5.6) portando 
solidalmente collegato un relativo pignone (48; 49); ciascun detto 
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pignone (48; 49) essendo accoppiato alia detta corona dentata (47); 
e mezzi azionatori (59) essendo previsti per impartire alia detta 
corona dentata (47) una rotazione determinata e regolabile attorno al 
detto asse longitudinale (2). 

10) Tamburo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 9, in 
cui i detti spezzoni di filtro (5) costituiscono un filtro doppio (5) per 
sigarette. 
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